Fuer diese Zeichnung behalten wir uns alle Rechte wor,
auch fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchs-
mustereintragung. Vervielfaeltigqung, Weitergabe an Dritte
und sonstige Verwertungen sind ohne unsere Einwilligung
unzulaessig. Die Zeichnung verbleibt unser Eigentum

-Gerat darf nicht mechanisch bearbeitet
werden.
+2 -Bufdruck darf nicht entfernt werden,

5

HUB MIN. 250 AUS 585
33 _3 IACKTFRT 303,

NESES! 2

-Russchubgeschwindigkeit
v52=0,15-0,4 (M/S)
-Ein- und Ausschubkraefte gemessen nach
STAB-Spec. 10009033
—Ausschubgeschwindi%keit gemessen nach
STAB-Spec. 1000545
-Pruefung der Feder mit Kolbenstange
nach unten
N -Enschluesse ausrichten, zulaessige
Bbweichung t 5 DEG
-Kolbenstange vor Verschmutzung, Farbe
und Beschaedigung schuetzen
-Entsorqung nach STAB-Spec.10009375
-Zeichnung nicht massgetreu
-Einbauvorschrift. n. STAB-Spec.
10005593 beachten
-Einbaulage: In Ruheposition mit Kolben-
stange nach unten eilnbauen. Hierdurch
maxzimale Lebensdauer der Gasfeder

R7.5

STABILUS
LIFT-0-MAT

NICHT OEFENEN HOHER DRUCK

) STABILUS STANDARD ‘ Lo

Bestimmt fuer internen Gebrauch

und Kunde

DO NOT OPEN HIGH PRESSURE

ahrled .
593 f%-l 28,3 f%fl gewdhrlelstet
' -Einsatzmoeglichkeit won -30°C bis +80°C
-Bauteilpruefung Gasfeder
ﬁ Einschubkraft F4 B NlSllde SChwarZ naCh STAB-SpeC. 10010035
3l C|Aufdruck weiss
F1— erchberatt D|schwarz lackiert
—~ G|im gesamten Boerdel-
=z bereich geoelt
I_,(mm) 5 | S Ex nicht registrierte Kopie
ik Ausdruck unterliegt nicht dem Aenderungsdienst
S1=CA.41 52
hydraulisch =" pneumatisch
e 550 o| NEU 61/Boerde] innenereich geoelleberarbeitung |URERAPRRTIONG | UBERARRETTONG
X=F2/F1=1, 37 2 S[ALT B/ ; i i - STABILUS
FRmax=F3-F1 | MIT.NR. JEEETED 1202/ 22T doke]
E% NAME UL L2 ¥ Sehnass Uz, 02,53 belmasg 14,07, Schnasg 23, 0.8 SURAERR Aenderungen die dem techn. Fortschritt dienen vorbehalten.
Krifte (statisch gemessen) <| NR. : ’ ’ ' ERSTELLT GEPRUEFT
MASSE OHNE DATUM 01.12.1992 |[NAME Schnass
TOLERANZANGABE — — .
o | P na (] (52 e (1 LIFT-O-MAT Dokument Nr.:10001410
Ausschubkraft Einschubkraft Reibung +/-1
el = I 03 01 0816 10 250 084786

*kk%k* Druckdatum: 17 023 2025 / 14:27:07 *kkkx

Ausdruck nicht massagetrey **xxk

WERK: KOR1 DRUCKER : LPETRED DOK-NR 10001410



